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На европейский рынок концерн впервые вышел 
с новыми пробиотическими продуктами, когда 
приобрел подразделение по производству про-
биотиков испанской компании NOREL в июле 
2016 г. Эта сделка добавила в портфель группы 
ряд продуктов, которые уже имеют необходимые 
разрешения регулирующих органов и доказали 
свою ценность в качестве кормовых добавок.
ЭФФективный пРоБиотик
Одним из таких продуктов NOREL является 
Ecobiol®, который ингибирует действие па-
тогенов в кишечнике птицы и стимулирует 
рост полезных лактобактерий.

В состав препарат Ecobiol® входит нату-
ральный быстрорастущий штамм Bacillus 
amyloliquefaciens  CECT 5940 с присущей 
ему способностью вырабатывать вторичные 
метаболиты и молочную кислоту, влияю-
щие на взаимодействие между различными 
популяциями бактерий. Способ, которым 
Ecobiol® поддерживает баланс микрофлоры 
кишечника, заключается в способности 
реагировать на окружающую среду главным 
образом посредством чувства кворума и его 
подавления. В зависимости от получаемых 
сигналов Bacillus amyloliquefaciens CECT 5940 
продуцирует макролактины или молочную 
кислоту. Макролактины представляют со-
бой молекулы — вторичные метаболиты с 
сильным ингибирующим воздействием на 
патогенные микроорганизмы. Органическая 
молочная кислота поддерживает питание 
других полезных бактерий, повышая сопро-
тивляемость энтеропатогенным бактериям.
Способствуя симбиотической связи между 
питанием, кишечной микробиотой и имму-
нитетом, Ecobiol® способен улучшить общее 
состояние здоровья птицы и таким образом 
помочь производителям птицеводческой 
продукции не только в улучшении продук-
тивности и рентабельности, но в повышении 
качества, экологичности и безопасности 
пищевых продуктов.

 РезЮме. Ecobiol® ингибирует действие патогенов в кишечнике птицы и стимулирует рост 
полезных лактобактерий. Способствуя симбиотической связи между питанием, кишечной 
микробиотой и иммунитетом, Ecobiol® способен улучшить общее состояние здоровья птицы 
и помочь производителям птицеводческой продукции в решении таких проблем качества, 
рентабельности и экологичности, как безопасность пищевых продуктов и пониженная про-
дуктивность.

SUMMARY. Ecobiol® inhibits the action of pathogens in the intestines of birds and stimulates the growth 
of beneficial lactobacilli. By promoting a symbiotic relationship between nutrition, intestinal microbiota 
and immunity, Ecobiol® can improve the overall health of poultry and help poultry producers to solve 
such quality, profitability and environmental issues as food safety and reduced productivity.
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ПО ОЦЕНКАМ ЭКСПЕРТОВ, в 2018 г. 
объем российского производства премиксов 
достиг отметки в 500 тыс. тонн. Теперь оте-
чественные производители могут полностью 
обеспечить потребность внутреннего рынка. 
И если вопрос количественного насыщения 
российского рынка премиксов практически 
решен, то проблема качества по-прежне-
му остается актуальной. В премиксном 
производстве есть несколько ключевых 
составляющих: качественные компоненты, 
современные производственные линии и 
рецепты, составленные с учетом знаний не 
только о потребности сельскохозяйствен-
ных животных в различных питательных 
веществах, но и о физической и химической 
природе используемых компонентов, а также 
об их возможном взаимодействии.

Качество премикса обеспечивается как равно-
мерным смешиванием компонентов (витами-
нов, аминокислот, микроэлементов, ферментов 
и пр.), так и корректно составленным рецептом: 
продукт должен сохранять свои лучшие свойства 
(гомогенность, сыпучесть и питательность) при 
транспортировке и в течение всего периода хра-
нения, гарантированного производителем.
Хотя многие производители премиксов стара-
ются приобретать исходные компоненты высо-
кого качества и обеспечивать точность весового, 
дозирующего и смешивающего оборудования, 
вопрос качества конечного продукта остается 
открытым. Рассмотрим основные причины, 
которые ведут к значительному снижению ка-
чественных показателей премиксов в процессе 
производства, а также при их транспортировке 
и хранении.
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РазмеР частиц и удельный вес 
(насыпная плотность) используе-
мых компонентов. При производстве 
премиксов используют десятки различных 
компонентов минерального, растительного, 
микробиологического и синтетического 
происхождения. Размер частиц (фото 1) 
может варьировать от 0,05 мм (витамины, 
некоторые микроэлементы) до 2–3 мм 
(сульфат лизина, непросеянный сульфат 
меди). Удельный вес компонентов варьирует 
от 0,24 кг/дм3 (витамин В

1
 и витамин В

9
) до 

2,4 кг/дм3 (оксид цинка и йодат калия). При 
смешивании всех этих компонентов можно 
достичь гомогенности 98%.
Однако первое, очень незначительное, рас-
слоение такой неоднородной по размерам и по 
удельной плотности смеси начнется уже при 
фасовке в мешки. Это обусловлено тем, что 
между бункером и весами есть определенное 
расстояние по высоте (обычно не менее 1 м).  
Из подсмесительного бункера премикс посту-
пает на весы, расположенные перед мешкоза-
тарочной машиной, и в процессе свободного 
падения мелкие частицы с более высокой 
удельной плотностью окажутся внизу.
Более критичное вторичное расслоение пре-
микса произойдет при выгрузке из мешков в 
силосы (бункеры) на комбикормовом пред-
приятии партнеров. Высота такого бункера 
может достигать 30 м, следовательно, при 
выгрузке в пустой бункер первые порции 
премикса будут лететь вниз около 30 м.  
В результате возникнет так называемый эф-
фект елочки: на дне силоса окажутся более 
тяжелые минеральные компоненты, а в вер-
хней части бункера — ферменты, витамины 
и аминокислоты (фото 2).
При дозировании состав комбикорма будет 
меняться в зависимости от того, из какой 

части бункера (нижней, средней или верхней) 
поступает премикс. Эффект воронки при дози-
ровании из бункера немного снижает степень 
расслоения, но не восстанавливает исходную 
гомогенность премикса полностью.
При транспортировке на дальние расстояния 
происходит расслоение премикса в мешках —  
так называемый эффект бразильского ореха: 
при встряхивании (во время движения) более 
крупные частицы скапливаются в верхнем 
слое, а мелкие уходят вниз. Это не критично 
для производства, так как обычно мешок 
полностью высыпают в бункер. Однако не-
корректный отбор проб при приемке товара 
может привести к получению недостоверных 
результатов анализов на содержание актив-
ных компонентов.
Если отбор проводят, просто разрезая мешок 
сверху, а не щупом в трех точках по высоте 
мешка, как указывает ГОСТ, то в образец 
попадут в основном те компоненты, которые 
имеют больший размер частиц и находятся в 
верхнем слое.
Чтобы избежать расслоения, желательно под-
бирать компоненты, сходные по размеру частиц 
(так как повлиять на удельную плотность мы не 
сможем), либо использовать различные комби-
нации носителя и наполнителя (этот вариант 
рассмотрим далее).
совместимость компонентов  
в пРемиксе. Премикс — смесь концент-
рированных активных веществ: витаминов, 
микроэлементов, аминокислот, ферментов, 
органических кислот и др. Все эти компоненты 
могут в той или иной степени взаимодейство-
вать между собой, теряя при этом свои свойс-
тва. Приведу несколько примеров:
• холина хлорид (витамин В

4
) является «убий-

цей витаминов». Он снижает активность как 
жирорастворимых витаминов А, D

3
, Е, K, так 

Фото 1. Размер частиц премикса Фото 2. Расслоение премикса, или эффект ёлочки

и водорастворимых витаминов группы В. Вы-
сокий процент ввода холина хлорида в премикс 
крайне нежелателен;
• избыток в премиксе микроэлементов и пова-
ренной соли снижает активность жирораство-
римых витаминов, особенно если в премиксе 
недостаточно отрубей;
• при контакте холина хлорида (витамина 
В

4
) с некоторыми источниками органическо-

го йода или с пропиленгликолем происходит 
самонагревание премикса;
• органические кислоты снижают актив-
ность жирорастворимых и водорастворимых 
витаминов.
Есть много других несовместимых сочетаний 
компонентов премикса. Чтобы минимизи-
ровать их негативное влияние друг на друга, 
необходимо снижать концентрацию премик-
са (увеличивать его процент ввода в корм) и 
использовать носитель и наполнитель, кото-
рые разбавляют премикс и снижают частоту 
контактов активных компонентов.
Лаборатория компании «Коудайс МКорма» 
регулярно проводит исследования взаимо-
действия активных компонентов в различных 
комбинациях и концентрации с учетом коли-
чества носителя и наполнителя в премиксе, 
а также его процента его ввода в комбикорм. 
Для технологов и сотрудников рецептурного 
отдела компании «Коудайс МКорма» состав-
лены таблицы несовместимости компонен-
тов, на которые они опираются при оценке 
рецептов.
Есть перечень «мертвых» рецептов, где указаны 
максимальные проценты ввода минеральных 
компонентов, органических кислот, холина 
хлорида, известняка и других микро- и макро-
компонентов. При превышении их концентра-
ции активность витаминов снижается до нуля 
за 2–3 недели хранения.
количество носителя и наполните-
ля в пРемиксе. Премикс является смесью 
активных компонентов, поэтому возникает не-
обходимость разбавлять его нейтральными ве-
ществами — носителем и (или) наполнителем. 
Ввод носителя и (или) наполнителя обусловлен 
двумя основными причинами: нужно улучшить 
распределение активных компонентов в ком-
бикорме и минимизировать взаимодействие 
этих компонентов между собой в процессе 
транспортировки и хранения.
Следует четко разделять термины «носитель» 
(carrier) и «наполнитель» (filler). В качестве 

носителя в премиксе обычно выступают от-
руби или другие органические компоненты —  
дробленая пшеница, дробленые кочерыжки 
кукурузы (middling), рисовая шелуха и про-
чее. Они обычно имеют низкую удельную 
плотность и пористую («пушистую») струк-
туру (фото 3). Имея достаточно большой 
размер (0,8–1,0 мм), они сорбируют многие 
мелкие компоненты (например витамины и 
микроэлементы) и фиксируют их на своей 
поверхности, тем самым предотвращая кон-
такт между микрокомпонентами. Удерживая 
их, отруби равномерно распределяются по 
всему объему премикса, обеспечивая его 
высокую гомогенность.
В качестве наполнителя в премиксах обычно 
используется известняк с удельной плотнос-
тью 1,46 кг/дм3. Он не сорбирует, а просто на-
полняет или разбавляет премикс. По гладким 
частицам известняка микрокомпоненты ска-
тываются, происходит расслоение по размеру 
и удельной плотности, а микрокомпоненты, 
оказавшиеся в одном слое, начинают взаимо-
действовать друг с другом. Таким образом, 
известняк в премиксе является источником 
кальция и обеспечивает высокую удельную 
плотность премикса (что очень нравится 
логистам), но не предотвращает контакт 
между активными компонентами. Следует 
отметить, что использование отрубей в пре-
миксах постоянно снижается.
пРоцент ввода пРемикса. На заре 
появления премиксов на российском рын-
ке существовал ГОСТ только на 1%-ный 
премикс, в котором в качестве носителя 
использовали отруби. Позднее из соображе-
ний экономической целесообразности на-
чали производить 0,1–0,5%-ные премиксы.  
И кажется, с экономической точки зрения 

Фото 3. Пористая структура отрубей
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все правильно: чем больше дорогих компо-
нентов удастся вложить в единицу объема 
премикса, тем меньше будут затраты на его 
доставку. Однако в этом случае затраты на 
носители и наполнители — потерянные 
деньги. Такая «экономия» не учитывает две 
важные вещи.
Во-первых, для ввода премикса в комби-
корм необходимо применять современное и 
высокоточное весовое, дозирующее и сме-
шивающее оборудование. В случае использо-
вания премиксов с низким процентом ввода 
(0,1–0,5%) требования к этому оборудованию 
многократно возрастают: необходимо точно 
взвесить, дозировать и, главное, ввести 1–5 
кг концентрированного премикса в 1 тонну 
комбикорма так, чтобы активные компонен-
ты премикса равномерно распределились по 
всему объему корма в смесителе.
Во-вторых, в концентрированных премиксах 
с минимальным количеством наполнителя 
и, что особенно важно, носителя активные 
компоненты начинают взаимодействовать 
между собой. Витамины и ферменты теряют 
активность, микроэлементы комкуются, 
снижается сыпучесть премикса.
Для того чтобы предотвратить контакт между 
активными компонентами, используются 
носители и, в меньшей степени, наполните-
ли, которые уменьшают частоту контактов 
между активными компонентами. Однако 
применение носителей и наполнителей 
приводит к увеличению объема премикса 
в пересчете на единицу активных веществ. 
Экономия на логистике (использование 
высококонцентрированных премиксов) в 
итоге превращается в потерю качества и 
питательности. Законы экономики, увы, не 
отменяют законов физики и химии.
Самый экономически выгодный по таким 
расчетам, но абсолютно «мертвый» по пита-
тельности — 0,1%-ный премикс без отрубей 
и известняка. В нем как минимум 10% хо-
лина хлорида, а витамины, аминокислоты, 
ферменты, микроэлементы, органические 
кислоты и прочие активные компоненты 
составляют остальные 90% веса. В компью-
терной программе расчета рецептов такая 
смесь выглядит практически идеально и 
максимально дешево. В реальности это 
смесь микроэлементов и аминокислот без 
витаминов и ферментов, да еще и с плохой 
сыпучестью.

условия тРанспоРтиРовки и хРа-
нения. По ГОСТ срок хранения премиксов 
без добавления антиоксидантов составляет 
четыре месяца, а с добавлением антиокси-
дантов — шесть месяцев. Однако при этом 
должны соблюдаться рекомендованные 
условия транспортировки и хранения пре-
миксов: температура в диапазоне от минус 
5 до плюс 25°С, а влажность не выше 70%. 
При транспортировке данные условия легко 
соблюдать в осенний и весенний периоды 
либо при перевозке в грузовых автомобилях 
и вагонах с термоизоляцией или рефрижера-
торного типа (бывают и такие варианты). Но 
транспортировка в более жаркое или более 
холодное время года неспециализированным 
транспортом не позволяет соблюсти данные 
условия.
Доставка на расстояние до 1000 км обычно 
занимает ограниченное время и незначитель-
но сказывается на сохранности премикса, 
чего нельзя сказать о длительном хранении 
на складах покупателя. Зачастую склад 
представляет собой бетонное или кирпичное 
строение с крышей из профильного железа, 
с земляным или бетонным полом. Очень 
редко склад оборудован психрометрами 
или логгерами для фиксации температуры 
и влажности, еще реже — климатическими 
установками (кондиционерами или отопи-
тельными приборами).
Зимой температура на складе не отличается 
от температуры на улице, а летом в складских 
помещениях намного жарче, чем на улице. 
И если низкая температура существенно не 
вредит премиксу, то высокая температура — 
серьезный фактор, негативно сказываю-
щийся на длительности хранения премик-
са. Так, при температуре воздуха на улице 
35–40°С (нормальная летняя температура в 
большинстве регионов России) в складском 
помещении с железной крышей (в закрытом 
пространстве и при отсутствии термоизо-
ляции) температура может достигать плюс 
55–60°С. При таких температурах ускоряется 
процесс инактивации витаминов и фермен-
тов при контактах с другими активными 
компонентами премикса.
Если крыша склада протекает или нарушена 
гидроизоляция полов (достаточно редкий 
случай), то повышенная влажность также 
провоцирует ускорение химических реак-
ций. Интересно, что в договорах поставки 

РезЮме. Заказывая комплексную программу кормления у крупных премиксных компаний, 
имеющих свою лабораторию и штат технологов, предприятие решает вопросы совместимости 
компонентов в премиксе, его оптимальной концентрации, а также оптимизирует логистику и 
экономит затраты на аренду склада.

SUMMARY. Ordering a comprehensive feeding program from large premix companies with their own 
laboratory and a staff of technologists, the farm enterprise decides on the compatibility of components in the 
premix, its optimal concentration, and also optimizes logistics and saves the cost of renting a warehouse.
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покупатели стремятся возложить на произ-
водителя ответственность за сохранение всех 
качественных показателей премикса на весь 
период указанного срока годности. Когда 
возникает вопрос о соответствии складов 
в хозяйствах требованиям, предъявляемым 
производителем к хранению премиксов, пот-
ребитель не хочет гарантировать соблюдение 
этих условий.
Обобщая все вышесказанное, напомню, что 
премикс сохраняет свои качественные пока-

затели в течение декларируемого срока год-
ности при соблюдении следующих условий:
• подбор компонентов по размеру частиц или 
ввод достаточного количества носителя;
• уход от производства высококонцентриро-
ванных премиксов (оптимальный вариант — 
1–3%-ный премикс в зависимости от ре-
цепта);
• составление рецептов с учетом совмести-
мости компонентов и выполнение рекомен-
даций по хранению.

Лаборатория завода компании «Коудайс МКорма» в г. Лакинске


